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บทคัดยอ 

ปริญญานิพนธนี้นําเสนอการประยุกตใชพีแอลซีในการควบคุมการลําเลียงและบรรจุสม
ลงในกลองเพื่ออํานวยความสะดวกและเพ่ิมความแมนยําในการบรรจุ โดยไดออกแบบและสราง
แบบจําลองของระบบบรรจุสมท่ีมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 3-5 cm แบบจําลองประกอบดวยสวน
ลําเลียงกลองและสวนลําเลียงสม โดยสวนลําเลียงกลองมีหนาท่ีเคล่ือนยายกลองมายังตําแหนงท่ี
สอดคลองกับการบรรจุสม ในขณะที่สวนลําเลียงสมมีหนาท่ีเคล่ือนยายผลสมจากถังใสสมเพื่อ
ลําเลียงลงกลองโดยบรรจุจํานวนผลสมใหเทากันในแตละกลอง ในท่ีนี้สวนลําเลียงสมตองควบคุม
ทิศทางและจัดเรียงผลสมใหเคล่ือนท่ีผานตัวรับรูแบบใชแสงทีละผลเพ่ือใหเกิดความแมนยําในการ
นับจํานวน โดยมีตัวรับรูแบบใชแสงทําหนาท่ีตรวจจับกลองและผลสมแลวสงสัญญาณใหพีแอลซี
ใชควบคุมการขับเคล่ือนมอเตอร การแสดงตัวเลขจํานวนกลองและสมในแบบจําลองนี้ใชสวน
แสดงผลเจ็ดสวนซ่ึงรับสัญญาณโดยตรงมาจากตัวรับรู ผลการทดสอบแสดงใหเห็นวาแบบจําลอง
สามารถลําเลียงสมไดตอเนื่องในอัตรา 128 ผลตอนาที การควบคุมโดยพีแอลซีชวยใหสามารถ
ปรับแกโปรแกรมไดสะดวกเพ่ือกําหนดจํานวนผลสมท่ีตองการบรรจุลงในแตละกลองรวมถึงการ
ต้ังเวลาสําหรับชวงท่ีไมมีวัตถุตัดผานตัวรับรูเพื่อใชหยุดการขับเคล่ือนมอเตอรในระบบ 

 


